
Устройства протоколирования HLIRNER

С истем ы  п ротоколи ро

вания HLIRNER 
S P G 2 0 0 0 и S PG 2 0 0 0  

Basic п редназначены  

для  легкого  и надеж

ного регистрирования 

св арочны х процессов.

Устройства  специ а ль

но разработаны  для 

работы  на технике

HLIRNER для сты ковой сварки с новыми систем ам и гид-

равлики. Конечно же аппараты  о б о и хти п ов  такж е п рименимы  для 

работы 

со сварочным  оборудованием  др уги х п роизводителей.

Все аппараты  состоят из стального  корпуса, п ригодного для исполь

зования на строительны х п лощ адках, с мощ ным п роцессором  для 

расчета, контроля и п ротоколирования св арочны х парам етров в со

ответствии  с м еж дународны м и нормам и.

Все сварочны е п арам етры  записы ваю
т­

ся во внутренню ю  п амять аппарата и мо

гут п ередаваться напря

мую с п ом ощ ью  двух 

USB -разъем ов  на USB-

HURNER
S C H W E I S S T E C H N I K

кар ту памяти, внеш ний U S B -принтер  или напрям ую  на ПК с ус та н о в ­

ленной п рограм м ой HLIRNER DataW ork.

Все систем ы  п ротоколирования п оставляю тся  в стильном  тр а н

с ­

портном  чем оданчике  в ком плекте с различны м и крепеж ны м и п ри

способлениям и и датчиком  давления.

О ператор  м ож ет настраивать устрой ство  п ротоколирования для ра

боты со сварочны м  оборудованием  др уги х производителей.

Функции H LIRN ER SPG2000 (Basic)
Автоматическое
протоколирование

1000

Ввод данных

Карандаш для считывания штрих-кода, 
сканер (опционально), вручную через 
буквенно-числовую клавиатуру, транспон­
дер (опционально)

Система 
контроля сварки

Давления, время сварки, температура возду­
ха, состояние памяти, температура аппарата, 
температура нагревательного элемента

Трассируемость по
нормам
ISO 12176-2/4

Номер объекта 32-значный буквенно­
цифровые, ISO-код сварщика, HURNER- 
код сварщика
1-е дополнительные данные (задаются 
оператором), 20-значные, буквенно­
цифровые 2-е дополнительные данные 
(задаются оператором), 15-значные, 
буквенно-цифровые данные ISO: код фи ­
тинга, код 1-й и 2-й трубы, длина трубы, 
погодные условия, номер шва, компа­
ния, инвентарный номер

Регистрация данных

Требуемые и фактические значения для: 
давления движения, температуры нагрева­
тельного элемента, давление подгонки, вре­
мени подгонки, времени нагрева, времени 
перестановки, давления соединения, вре­
мени охлаждения

Сварочные нормы DVS, WIS, SEDIGAS, UNI и другие по за­
просу

Вывод данных

USB А  для переноса сварочных данных на 
USB-принтер или USB-карту памяти. USB 
В для переноса сварочных данных напря­
мую на ПК с установленной программой 
HURNER DataWork, микропринтер для рас­
печатывания прямо на стройплощадке111

Дисплей
LED-дисплей, 4 строчки по 20 буквенно­
цифровых знаков, высота знака 8мм, 
сварочная диаграмма со светодиодами

Допуск/
качество/класс за­
щиты

СЕ, ISO 9001:2008, IP54 (опционально 
IP64), WEEE-per.-№  DE 74849106, соот­
ветствие RoHS

Языки DE, EN, FR, BG, CS, ZH, NL, FI, GR, IT, NO, 
RO, SK, TR, RU и другие по запросу

Работа от 
аккумулятора

Резервное электропитание компьюте­
ра во время фазы охлаждения (опцио­
нально)

Системные настройки

Ручной ввод сварочных параметров, 
возможность выбора датчика давления: 
1 0 0 бар или 250бар, возможность вы­
бора датчика температуры: РТ100 или 
РТ1000

Технические данные

Входное напряжение: 100 В -2 6 0  В 
Частота: 40Гц -  80Гц 
Вес: ок. 5 кг 
Размеры: LLI240 х В200 х Г250мм 
Класс защиты: IP54

Гарантия
роизводителя

12 месяцев

А р т . -№
SPG 2000 Basic: 200 - 500-000 

SPG 2000: 200 - 500-001

Астана +7(7172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 Казань (843)206-01-48 Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70  Нижний Новгород (831)429-08-12  Новосибирск (383)227-86-73 Ростов-на-Дону (863)308-18-15 

Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40 Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12 
Россия, Казахстан и другие страны ТС доставка в любой город

единый адрес для всех регионов: hnu@nt-rt.ru
www.hurner.nt-rt.ru


